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PARA OPTIMIZAR EL MECANIZADO DE TODO TIPO DE PIEZAS
FOR OPTIMISING THE MACHINING PROCESS WITH ALL KINDS OF PARTS




Divisor universal.
Universal dividing head.
Universal-Teilapparat.
Diviseur Universelle.

Mortajadora.
Slotting attachment.
StoBmaschine.
Appareil 3 mortaiser,

Aparato de fresar con
fresa madre.

Gear hobbing attachment.
Frasapparat mit
abwalzfraser.

Appareil a fraiser avec
fraise here.

Cabezal universal.
Universal milling head.
Universal-Fraskopf.
Téte universelle.

Y AMPLIA SELECCION DE OPCIONES | AN EXTENSIVE SERIE OPTIONAL
EIN BREITES ANGEBOT AN ZUSATZLEISTUNGEN | UNE LARGE SELECTION D'OPTIONS

Cabezal Universal con bajada
de cafia.

Universal milling head with
quill feed.

Fréskopf mit ausfahrbarer
spindle.

Téte universelle avec
descente du pourreal.

Plato divisor.
Precission circular table.
Rundteiltische.

Table circulaire.

Aparato para tellar
cremalleras.

Rack milling attachmant.
Zahnstangen-Fraskopf.
Appareill a fraiser les
cremailleres.

Visualizador.

Digital readout.

Digitale Positionsanzeige.
Visualisateur des Cotes.



ESTANDAR ST, ANDARD , FU 125

Guias templadas en Ios Jges (X, Y, Z)
Hardened guideways oni 3 axes (X, \

Gehartete Flihrungen in allen drei Achsen X, Y, 2)
Glissigres trempées sur les trois axes (X, Y, Z)

FU 152 |FU-TV 125 | FU-TV 152 | FCM 152

Variacion continua en Ias velocidades del eje rlnupal
Continues variation s of the main spindie

‘Stufenloser Drehzahl relch der Hauptspindel - - . - L
Vanatmn cnnnnue ﬁa vitesses de [a broche prifcipale

Ca]a de avances con variacion continua
Continuos variation speeds of the rates
) Vorschubgelege mit mehreren Vorschubgeschwindigkeiten
Boite d'avances & variation continue

Atitomatic feedrates on 3 axes S :
Automatischer Vorschub in den Achsen (X Y Z) X-Y - ) u - -
Avances autnmaﬁques sur les trois axes (X

Avances automam:os en kos 3 e(]&e $X Y, Z)

Avanca rapldos en los 3 ejes (X Y Z)
Rapid feedrates on 3 axes (X ol X-Y
Eilgang in den Achsen (X, Y, Z)

Avances rapides sur Jes trois axes (X, Y, Z)

Xolantes tlje S unc}i\ad c;&%am;)teab!s

etractable safety handwhesls

Verschwindbare Sicherheits-Handrader e - - - - L
Mamveﬂes de securlté escamotables

Protecc:on derantera transversal con chapas teies.coplcas
Protection of cross front guide by means of telescopic plates
Schutz der vorderen Querfuhrung durch Teleskopb!eche
Protection telescopigue des glissieres avant transversales

Eliminacion de ho1gurasen el husr!lo X para fx&sado en "avalanl’
Eliminaticn of free plays in the X'spindle for mlllmF In "avalant” i
Vermeidung von Spiel der Langsspindel bef Gleichlauffrasarbeiten o ) -
‘Ratirapage de jeu sur favis lengitudinale pour Fralsage en aualarlt

Engrase centralizado {bomba manua!)
Centralised Jubrication (manus! pump)
Zentralschmierung

Graissage centraliseé

Eande}a d? r%coglda de refﬁgerante
oolant splash tray ; ;
Kihimittelauffangschale - - » " n =
Bac de ramassage du liguide de refroidisserment
Sistema completo de refrtgeraaon
Complete cooling system
Komplettes Kithlsystem
Systeme complet D'arrosage

Cabezal de variadon contmua
Continuos variation miling head
Fraskopf mit kentinujerlicher Anderung
Tete variateur

Gabeza] un‘rversal IS0 40
Universal 1SO 40 miliing head
Universal -Fraskopf 1SO 40
Téte universelle ISC 40

-1 5}3 purta fr&sz;s_ e
Niiare 022 @22 027 022 @27 027

1 Arbre porte-fraises

l:unedtas pa_r? el apoyo del elje pogl-ta~fresgs
Steady rast for supporting the milling arbor

Liinetten fir den Frasdorn 1 2 2 2 2 1
Lunettes pour arbre porte-fraicas

Modificaciones técnicas reservadas | Reserved technical modifications | Technische Anderungen vorbehalten | Madifications techniques réservees



FUR DIE OPTIMIERUNG DER BEARBEITUNG
ALLER ARTEN VON WERKSTUCKEN

POUR OPTIMISER L'USINAGE DE TOUTES SORTES DE PIECES

FCM 152

FU-TV 125

FU-TV 152



DESCRIPCION TECNICA | TECHNICAL DESCRIPTION
TECHNISCHE BESCHREIBUNG | DESCRIPTION TECHNIQUE

FU 100

e, FU 125/152

Superficie de trabajo | Table surface | Arbeltsfiche | Surface de travail mm. | 1000 x 225 1250 x 280

1525 x 325 1525 x 325

Ranuras en T | No. and width of T slots | T-Nuten | Rainures en T mm. 3% 14 x 65 3x 16 x 63 3x16x80 3x16x 80
Giro de mesa en ambos sentidos | Table turns in both directions + 45° 4 450 £ 45° + 450

Tischdrehung in beide Richtungen | Rotation de |a table dans les deux sens

Peso maximo sobre la mesa | Max. weight on the table
Maximales Tsschauﬁagegewmht ] Pcnds maximum sur la table kg. 200 300 400 400

T

‘Cures Longitiidial | Lorgiuginal 'traverse [ Lngshub | Course longitudinale mm. 700 850 1050 1050
Curso Transversal | Cross traverse | Querhub | Course Trancversale mm. 210 290 330 330
Curso Vertical | Vertical traverse | Senkrechthub | Course Verticale 400 475 475 475

e porta-fresas | Spindie tmper | Spindelkegel | Gane de broche 150 40 / ISO 50 | 150 40 / 150 50
Potencia motor principal | Main spindle
Hauptachse | Pulssance du Moteur principal kW. L5 4 5,5 5,5
Diametro del eje porta-fresas | Milling arbor | Frasdom | Arbre porte-fraises mm. @22 @22 @27 @27
Gama de velotidades | Speed range | Vorschubbereiche | Gamme de vitesses min* 50 + 1700 35 + 1800 35 + 1800 35 + 1800
Ndmero de velocdades | Number of speeds 13 Variacién continua / Continucus varlation

i(ontinuferliche Anderung y Van'at}on oontjnue

Anzahl der Geschwindigkeite | Nombre de wteses

.Numero | Number of Feedrates | Anzahl der Vorsd1ube ] Norr!bﬂe d'avances 8 Variagon mn'anual Canunucus vanation | Knnhnubefhd'neAndemng | Variation continue
Longitudinal y Transversal | Longitudinal and Cross - '3 N " -
Langs und Quer | Longitudinale et Transversale . 18 + 550 A0 00 s

Verucal | VerthaI | Senkred‘nt i Vertlca!e mmy/min. Manual 0 -+ 390 0 + 390 0+3%0

Longltudinal y Transvelsal | Longltudlnal and Cross

Langs und Quer | Longitudinale et Transversale i 800 2200 2050 200
Vertical | Vertical | Senkrecht | Verticale mm/mi Manual 750 615 615
Potencia | Power | Leistung | Puissance  STANDARD / OPTIONAL KW. ' 4/55
Curso del camero | Ram travel | Gegenhalterhub | Course du bélier mm. 550

Cono del eje porta-fesas | Spindle taper | Spindelkegel | Cone de broche STANDARD / OPTIONAL 150 40 / 10 S0
Gama de velocidades | Speed range | Vorschubbereiche | Gamme de vitesses min* 35 + 1800
NUmero de velocidades | Number of speeds Varlacldn continua
Anzahl der Geschwindigkeiten | Nombre de vitesses Cantinuous variation
Avances de trabajo-rapido | Working-rapid feedrates mm/rin, 0/1300 - 1500

Arbeitsvorschiibe - Eilgange | Avances etuauan- pides
CABEZAL VERTICAL | VERTICAL MILLING HEAD | FRASKOPF | TETE (1)

3 3

Potendia | Power | Leistung | Puissance
Gama de velodidades | Speed range | Vorschubbereiche | Gamme de vitesses min ggjggg E';’gm gg::ggg ggﬁ;
Curso de la cafla | Quill travel | Schafthub | Course du fourreau

127 127

PESOS | WEIGHT | GEWICHT | Pows R

Peso neto de (a maquina | Machine wei r— Saas = & : - "
FNettogewicht der Maschine | Poids net Ia machine ol 950 1800/ =000 2600 / 2800 2900

Peso bruto de la maquina (embalaje) | Machine weight including packing K
Bruttogewicht der Maschine (Verpackung) | Poids brut de la machine (Emballage) 9.

(1) Sdlo para modelos FU-TV 125/152 | Only for modeis FiUl-Tv 125/152 | Ausschliefifich fur die Modelle FU-TV 125/152 | Exclusivement pour les modeles FU-TV 125/152

LAGUN MACHINERY, S.L.
Barratxi, 17 - 01013 VITORIA - GASTEIZ - ARABA (SPAIN) - Apdo./P.O.Box 289 - 01080 VITORIA - GASTEIZ - ARABA (SPAIN)
Tel.: (+34) 945 264 600 - Fax: (+34) 945 120 388/3 - E-mail: lagun@lagun.com.es - hitp: www.lagun.com.es
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