|

L]
_mm
» goi

wn
»Ban

L}
@

(-}

@ Osooowm

FRESADORAS DE TORRETA | TURRET MILLING MACHINES
MEHRZWECKFRASMASCHINEN | FRAISEUSES A TOURELLE

FTV1/2/3 | FTV4/5 | FTV 4-SP | FTV 5-SP



O LAGUN

MULTIPLES TIPOS DE FRESADO CON LA MAXIMA PRECISION Y RAPIDEZ
MANY DIFFERENT MILLING OPERATIONS WITH THE VERY
GREATEST ACCURACY AND SPEED
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Temperatura constante del
cabezal.

Constant temperature of the
milling head.

Konstante Temperatur des
Fraskopfes.

Température constante de la
tete.

Combinacién guia prismatica
con cola de milano.
Combination of prismatic and
dovetail guide ways.
Prismen- und
Schwalbenschwanzfihrungen
im Querhub.

Combinaison glissiere
prismatique et queue
d'aronde.




Y AMPLIA SELECCION DE OPCIONES | AN EXTENSIVE SERIE OPTIONAL
EIN BREITES ANGEBOT AN ZUSATZLEISTUNGEN | UNE LARGE SELECTION D’OPTIONS

Amarrador de harramientas
electro-neumatico.
Electro-pneumatic tool

‘ Caja mecanica de 8 avances para los ejes
o= XeY.
a Mechanical 8 feeds power for X and Y axes.

clamping. Mechanischer Vorschubkasten mit 8
Elektropneumatische Vorschubbereichen fiir die X-und Y-Achse.
Werkzeugbefestigung. Boite mécanigue 2 8 avances pour les axes

Serrage d'ouhl glectro-
pneumatique.

Xety.

Caja vertical para el eje Z.

Vertical mechanical power feed for Z axis.
Vertikaler Vorschubkasten fur die Z-Achse.
Boite verticale pour l'axe Z,

Caja electronica de avances para
los ejes X, Y, Z.

Electronic power feed for X, Y,
Z a@xes,

Elektronischer Varschubkasten
fur die X-, Y- und Z-Asche.
Boite électronique d'avances
pour les axes X, Y et Z.

Dispositivo multiangular.
Multi-angular davice.
Mehrfachwinkel-Einrichtung.
Dispositif multiangulaire.

Mesa circular. Divisor.
Rotary taple. Universal dividing head.
Kreistisch. Teilapparate.
Table circulaire. Diviseur.
Dispositivo de fresado de
angulo recto.
Right-angle milling.
Einrichtung zam Mortajadora.
Rechtwinkligfrasen. Slotting attachment.
Dispositif de fraisage a Stofimaschine.
angle drait. Apparail & mortaiser
Visualizador.

Blogues elevadores (100, 200 y 300 mm).
Digital readoitt. Raising blocks (100, 200 and 300 mm).
Digitale Positionsanzeige.

Visualisateur des Cotes.

Hebeeinheiten (100, 200 und 300 mm).

Rehauses (100, 200 2t 300 mm)




ESTAN DAE‘__ STANDARD 3

Cabezal de variacion continua_ | Continous variation milling head
Fraskopf mit kontinuierlicher Anderung | Téte variateur

Eng?as;? ogr}tr;l!zado (b{omba r]nanuall
Centralised lubrication {manual pimp
Zentralschmierung L] B E L a | B
Gra!ssaue centralise
Sistema comp1eto de refrigeracion | Complete cooling system
Komplettes Kiihlsystem | Systeme complet D'arrosage

gu!%s tegpla%asen ) ‘}E ()E e e e
ardened quideways on 3 axes (X, ¥, Z)
Gehdrtete Fihrungen in allen drei Achsen (X_. Y, D) n . . - - " L
Glissigres trempees sur les tois axes (X Y

Volantes de segundad escamo[eables

Retractable safety handwhsels
Verschwindbare Sicherheits-Handrader u L L L
Manivelies de s=scunité escamotables

Avancesauwmatroosenlus3em()(‘r2) i
Automatic feedrates on 3 axes EX Y. )

Automatischer Vorschub in den Achsen (X, ~r = L L LJ
Avances aub::manques sur les trols axes (X

Avances !’EDldOS en los 3 gjes (X Y Z)
Repid feedraies on 3 axes (X, Y

Eilgang in den Achsen (X, Y, 2) - . L -
Avances rapides sur les trols axes XY, 2)

; gan?e;a d? r%oonga de refngerante
oeiant splash fray ;
Kahlmrtte}auffangsdwle L un . = b L L
Bag de mmassage du fiquide de refroidissement

Husulo a bo!as Jongrtudmal y tmnsversai
Longitudinal and cross ballscrew

Langs und Quer-Kuge1spnndeI

Vis & billes longitudinale &t transversale

Vrsuaifzador en los 3 gjes con 3 reglas

Digital readoyt on 3'axes with 3 scales )
Digitale Positionsanzeige in 3 Achsen mit 3 MaBstaben - »
Visualisateur de Cotes sur les 3 axes avec 3 régles

Amarrador de herramienta electro-neumatico
Electro-pneumatic tool camiping

Elektropneumatlsche Werkzeugbefestigung - -
Serrage d'outil électro-pneumatiqus

Protecdon delantera transversal con chapas teiescomcas

Protection of cross front guide by means of tal t_Jesr_nF!c plates

Schutz der vordefen Querfilhrung durch Teleskopbleche u -

Protection telescopigue des glissieres avant transversales

Modificaciones técnicas reservadas | Ressrved technical modifications | Technische Anderungen vorbehalten | Modifications technigues réservées

CON TOTAL VERSATILIDAD | HIGHLY VERSATILE
EIN BREITES ANGEBOT AN ZUSATZLEISTUNGEN | HAUTE VERSATILITE




UNTERSCHIEDLICHSTE FRASARBEITEN MIT HOCHSTER PRAZISION
UND BESTER FERTIGUNGSDYNAMIK
MULTIPLES TYPES DE FRAISAGE A LA MAXIME PRECISION ET RAPIDITE

Caja de avances con variacion continua.
Feedbox with continuous variation.
Vorschubgelege mit mehreren
Vorschubgeschwindigkeiten.

Bolte d'avances 2 variation continue.



DESCRIPCION TECNICA | TECHNICAL DESCRIPTION
TECHNISCHE BESCHREIBUNG | DESCRIPTION TECHNIQUE
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rficie de trabajo | Table surface
eitsfiache | Surface de travail " 1118 x 254 1406 x 254 1473 x 280 1372 x 280 1372 x 280

Ranuras en T | No. and width of T slots
T-Nuten | Rainures en T : 3x16x63 3x16x%x63 3x16x 63 Ix16x63 3Ix16x 63

Peso maximo sobre 1a mesa | Max. weight on the table
i cht | Pouds m sur la table ' 200 250 250 250

i

Curso longitudinal | Longitudinal traverse 965(2) 940(3) 300 800

Langshub | Course longitudinale e 750(1)

Curso Transversal | Cross traverse

Quarhub | Course Transversale mm. 406 406 455 345 345
Curso Vertical | Vertical traverse

Senkrechthub | Course Verticale - 406 406 405 00 A0
Curso del camero | Ram traversa — 570 570 570 570 550

egenhalteru | Course du bras coulissant

L-t)rl\gliit-lldlnal yTﬁjﬁs.vgrél | Longitudinal and Cross e . o = "

Langs. und Quer | Longitudinale et Transversale TRRITn- 0:=1800 4100
Vertical | Vertjcal | Senkredlt | Vertica[e mmy/min. 0+ 390 0+ 390
Longltudmal yTra.r.\sversaI | Long |tud|nal and Cross e -

Langs und Quer | Longitudinale et Transversale mm/min. 2050 2050
Verhcal | Vemcai | Senkrecht l \fertical'e mm/min. 615 615
Potenua del mon)r pnnupal | Motor power

Leistung des Hauptmators | Puissance du Moteur principal kW, 3 3 3 3 5,5
Cono del eje porta-fresas | Spindle taper

Spindelkeqe! der Fraserhalter | Cone de broche R3, 15030, 15040 R0 R0 b s R/ Ta) 0, EO0 —
Gama de velocidades | Speed range i 504000 SSOHZ} 50+-4000 SUHZ} 50+4000 %50Hz} 50+4000 ESGHzg 6054000 S{JHZ}
Vorschubbereiche | Gamme de vitesses _ 604200 60th 604200 (60Hz 60--4200 (60Hz 604200 (60Hz, 704200 (60Hz

Curso de la caia | Quill trave!
Schafthub | Course du fourreau
Diametro de la cafia cromada | Diameter of the chromed quill

Durchmesser des verchmmten Schafts | Diamétre du fourreau chrome ) 85,70 85,70 85,70 85,70 110

Avance de la c@afa por revolucidn | Quill feed per sevalution
Vorschub des Schafts pro Umdrehung | Avances du fourreau par tour

'PESOS | WEIGHT | GE | POIDS i e . i _ i
Peso neto de la maquina | Machlne weight
Nettogewicht der Maschine | Poids net de la machine Ke. 1050 1100 1450 1450 1600

*Peso bruto de la maquina (embalaje) | Machine weight including packing

Bruttagewicht dzr Maschine (Very qacal.\ng )| Poids but de la machine (Emballage) kg A2 15 1720 1720 1900
(1) Opclonal: 665 mm. con Caja de avences | Ophanal: 665 mm. with fead box | Zus3tlich: 665 mm mit Vorschubkasten | Ortinarel: 665 mm avet Bolia &avancss
{2) Opcional: 880 mm. con Caja de avances | Ontonai: 830 mmi. w =4 bo | Zusatzich: 880 mm mit Vorschubkasten | Opziannel: £80 mm avec
(3) Opclonat: 855 mm, con C3fa de avances | Cplional: §55 mm. with feed box | Zusarich: 855 mm mit Vorschubkasten | Optionnal: 855 mm aver

mm. 127 127 127 127 150

mm. { 004-008-0,16 | 0,04-0,08-0,16 0,04 -0,08-0,16 0,04-0,08-0,16 004-0,08-0,16
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LAGUN

LAGUN MACHINERY, S.L.
Barrabxi, 17 - 01013 VITORIA - GASTEIZ - ARABA (SPAIN) - Apdo./P.Q.Box 289 - 01080 VITORIA - GASTEIZ - ARABA (SPAIN)
Tel.: (+34) 945 264 600 - Fax: (+34) 945 120 388/9 - E-mail: lagun@lagun.com.es - http: www.lagun.com.es



