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Sastruh SN 630 N sa vyznaéuje zvySenymi
funkénymi a prevadzkovymi vilastnosfami.
Sustruh je uréeny na obrabanie hriadelovych
a prirubovych sudiastok v kusovej | sériovej
vyrobe. Vysoka tuhosf konstrukcie a vykon
pochonu umoziuje obrabaf vonkajSie
a vnidtorné ptochy na hrubo i na gisto pri
zachovani presnosti cbrobenych pioch. Na
sustruhu je mozné sustruzil vietky beiné
druhy zavitov. Velky rozsah otacok vretena,
velkosti posuvov a zavitov a mozZnost pouZitia
rozsiahieho zvlastneho prisluenstva robia
sustruh vSeobecne univerzdlnym. Koncepcia
sustruhu zodpoveda bszpenostnym pred-
pisom. Pri jej rieSeni bolo prihliadnuté na
poziadavky ochrany Zivotného a pracovného
prostredia. Hlavné funkéné a prevadzkové
vlastnosti sustruhu: Ma novy design. Ma
novy vretenik. Ma novd prevodovd skrifiu
priskrutkovani k zadnej stene l6Zka. Ma
zvySeny rozsah otdéok vretena, Rozsah
posuvov je posunuty k nizSim hodnotam.
Systam sustruZenia zdvitov je jednoduchy,
S minimainym prestavovanim vymennych
kolies sa daju sustruZit véetky bezné druhy
zdvitov - metrické, Whitworthové, moduiové
i Diametral Pitch. Pozdizny a prietny suport
su vybavens rychloposuvom. Nastavitene
pevné narazky umoZniujd vyuit sistruh i pre
opakované presné pozd(zne | prieéne sustru-
Zenie. Mazanie vretenika a prevodovej skrine
je brodenim, ostatné pohybové &asti si
mazané automaticky /zavitova, suportova
skrifna/. Suporty maju centralne mazanie,

The SN 630 lathe is noted for advanced
functional and operational properties. The
lathe is designed for machining of flange-type
and shaft-like products in the single - piece as
well as in batch production. High rigidity of
construction and drive output enable the
rough and finish turning of external and internal
surfaces and 1o keep precission of machined
surfaces. The central lathe allows to cut all
common threads types. A wide spindie speed
rate, feed and thread rates and the possibility
to use a wide range of addilional special
options give this lathe an universal character.
The modern lathe concept comply with
safety and health protection regulations and
also takes the requirements for healthy
enviroment and safe operation into account.
Main functionai_and operaling_properties of
the lathe. The lathe is characterised by:
Modern design. New headstock, New with
bolt to the bed back-wall fastened gearbox.
Overspeed of spindle revolutions. Feed range
is out fo the lower value. System of threads
cutting is simple, Through minimum adjustment
of change gears is it possibie to cut all
common thre ads types - metric, Whitworth,
modul and Diametral Pitch. Longitudinal and
cross slide are equiped with rapid traverse.
Adjustable positive stops enable also
repeated precise straight and cross turning.
Lubrication of headstock and gearbox Is
achieved through running in oil, the other
movable parts are lubricated automatically
{(screw, apron). Carriages are equiped with
central lubrication system.
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Die Drehmaschine kennzeichnet sich mit
verbesserten Funktions- und Betriebseigen-
schafien. Die Drehmaschine ist zur Bearbeitung
von Wellen- und Flanschenteilen in der Einzel-
und Serientertigung bestimmi. Das prazise
Schruppen und Schlichten der AuBen- und
Innenflachen bei der Einhaltung der Genauigkeit
der Bearbeilungsfidchen ist durch die hohe
Steifigkeit der Konstruktion gesichert. Der
universale Charakter erwirbt die Drehmaschine
durch weiten Spindeidrehzahlbereich, die
Vorschub- und Gewindegrife sowie umfangrei-
ches Sonderzubehdr. Die Konzeption der
Drehmaschine erfGill alle Arbeitssicherheits-
und Gesundheitsschutzvorschrifien. Bei ihrer
Entwicklung wurden alle Umweltschutz- und
Arbeitssicherheitsforderungen in Betracht
gezogen. Hauptkonstruktionsmerkmale und

Betriebseigenschaften: Die Maschine hat
neues Design. Neuer Spindelstock. Das neue

mit den Schrauben zum Betthinterwand
befestigten Getriebekasten. Hoheres Spindel-
drehzahlbereich. Das Drehzahlbereich zu den
kleineren Werten geschoben. Das System des
Gewindedrehens sehr einfach. Durch die einfa-
che Umstellung der Wechselrader ist es maglich
die alle (bliche Gewindetypen, wie z.B.
Mertrisch-, Whitworth-, Modul-, Diametral Pitch-
Gewinden schneiden. Léngs- und Planschlitten
mit Eilgang ausgerlstet. Einstellbare feste
Anschldge. die ermdglichen die Drehmaschine
auch flr das wiederholte genaue Léngs- und
Querdrehen benltzen. Spindelstock und
Getriebekasten mit der Tauchbadschmierung
ausger(stet, die sonstige Bewegengsteile
werden automatisch geschmiert (Gewinde-,
Suppoertenkasten). Ldngs- und Planschiitten ha-
ben Zentralschmierung.
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TECHNICKE PARAMETRE

Hmetnost obrobku SNBI0N

Max. hmotnost obrobku upnuteho

v hrotoch kg 1500
Wedzné otacky max. obrobku
upnulého v hrotach min. T 25

Max. hmotnost obrobku upnutého tetmo
s faziskom 100 mm od éela upinace] dosky kg 160
Medzné otddky max. obrabku

upnutgho lgmo min.-1 25
Pracovny rozsah

Obeiny priamer nad lofou mrm 645
Obeiny priemer nad suportom mm 350
Qbeiny priemer v preloment loe mm BAD
Wydka hrotov nad [&zkom mm 315
Uzitoéna dizka prelomenia 300

mm
Vzdialenost hrotov mm 1500, 2000, 3000, 4000

Vreteno

Predny koniec vretena - velkos! ]
Vranie vretena mm 77
Vndtorny kuzel metricky 90
Rozsah otadok min-t 10 - 1600
Max. knitiaci moment

Jmedzng otidky Mm/min.'  1650/40
Wykon hlavného alektromotora KW 7.5
Suporty

Pracovny zdvih prieénsho suportu mm 400
Pracovny zdwih nazového suportu i 180

mméot, 0,039 - 48
mmiot 00195 -2.4

Rozsah pozdiznych posuvov
Rozsah prieénych posuvoy

Rychloposuv pozdiZoy mm.min_-! 3000

Rychloposuv priedny i, rmin.- 1500

Max posuvova sila suporiu-pozdiineho N 12000

-pristneno M 7000

Konik

Priamar hrotove] objimky mm a0

Pracovny zdvin hrotovej objimicy mm 240

Vrdtomy kuze! MORSE 5

Priaéne prestavenia mm +10

Rozmery

Sirka x vy§ka sGstruhu mm  1275x 1410

D[3ka sistrubu

pri vzdialenosii hrotoy - 1500 mm 3515
- 2000 mm 4015
- 3000 mm 5015
- 4000 e BOi5

Hmaotnost stroja

pre vzdialenosf hratov - 1500 kg 2340
- 2000 kg 3060
- 3000 kg 33to
- 4000 kg 3560

ZVLASTNE PARISLUSENSTVD

Univerzalne sklucovadlo 3 - alebo 4 - &slusfové.
Upinacia doska 4 - éelusfovd. Upinacie doska hladka.
Opterka pevna pre @ 12 - 180 mm, Opierka pohybliva pre
o 12 - 180 mm. Opierka pevna pra ¢ 180 - 320 mm.
Zadny nofovy driiak. Fravitko pre slstrufenis kuZefoy.
Opierka pevnd o 180 - 320 & kladiékami. Prigtna
nardzka. Mikrometrickd nardZka pozdizna, priséna.
Zavitové hodinky. Ctoény twot MORSE 5. Chladenie.
Kolevny matsridl. Viek konika. Zadny kryt. Priruba pre
skluéovadio.

Technicke udaje 54 v deladoch nezavazne,

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Weight of workpiece SN 630 M

hax. weight of workpiece clamped

in the tathe centres kg 1500
Max. speed of workpiece
clamgped in centras. min.t 25

Wax mass of workpiece held in chuck.
with centra of mass 100 mm from faceplate kg 160

Max. speed of workpiece held in chuck min.t 25
Working range

Swing over bed mm 645
Swing over crass shdg mm 350
Swing in bed gap mm 880
Centre lines height over bed mm 315
Useful width of the gap mm 300
Distance between centres

(DBC) mm 1500, 2000, 3000 4000
Spindle

Spindle nose - size 8
Spindle bore mm 77
Spindle taper hore metric 90
Spindle speeds min.t 101600

Max. tarsional moment /
max. spindle spesds Nmdmin.~ 1630/40
Main drive motor KW 7.5

Carrlages

Cross slide travel mm 400
Tocl carrier travel mm 180

Range of longitudinal feads mmict. 0039 -4.8
Range of cross feeds mmiot. 00195 -24
Rapid traverse longitudinal mm/min.” 3000
Rapid traverse cross mmimin.” 1500
Max. teeding powar- longitudinal M 12000
- CFOSS N 7000
Tailstock
Diameter of tailstock sleeve mm 90
Working stroke of tailstock slesve mm 240
Inside taper of tajlsiock sleeve MORSE 5
Cross adjustahility mm +10
Dimensions
Width x height of lathe mm 1275 x 1410
Length of lathe for DBC - 1500 mm 3515
- 2000 mm 4015
- 3000 mm 5015
- 4000 mm 60315
Weight of fathe for DBG: - 1500 kg 2940
- 2000 kg 3060
- 3000 kg 3310
- 4000 kg 3560

OFTIONAL ACCESSORIES

Unlversal chuck 2 or 4 jaws. Faceplate - 4 jaw. Plan
facephate. Steady rest @ 12 ~ 180 mm_ Follow rest @ 12-
180 mm. Steady rest @ 180 - 320 mm. Rear tool post.
Taper turning attachmsnt. Steady rest o 180 - 320 mm
with rollers. Cross stop. Micrometric stop longitudinal,
cross. Thread cuthing Indicator. MORSE 5 live centre
Cooling. Anchoring material. Tadstock trail. Bear cove-
fing Flange for chuck.

Technical specificattons are In datails nat binding.

TECHNISCHE DATEN

Masse des Werkstiickes SN 630 N
Héchstmasse eines zwischen Spitzen

gespanntan Warkstackes kg 1500
Grenzdrehzaht elnes zwischen Spitzen

gaspannten max. Werkstickes mm/L, 25

Héchstmasse eines fliegend

gespannten Werkstickes mit Schwerpunkt

100 mm von Stirn der Planschelbe kg 160
Grenzdrehzahl sines fliegend

gaspannten max. Warkstidcks mm/iL. 25
Arbeitsbareich

Umlautdurchmesser tber Bett mm 645
Umilzutdurchmessar Gber Support mm 350
Umilautdurchmessar in der Bettkréptung mm 880
Spitzeniinieabstand Ober Bett mm 315
Mutzlangs der Bettkripfung WM 300
Spitzanweite mm 1500, 2000, 3000, 4000
Spindel

Spindeinase - GréBe 8
Spindeibohrung lula! 77
Innankegsl metrisch 30
Drahzahlbereich mint 10 - 1600

Hachsttorsionsmomant'Grenzdrsehzahl
Mmimin. 1650/40

Leistung des Hauptelekiromotors kW 7.5
Schlitten
Versigliweg des Planschlittens mm 400
Verstellweg des Cberschiittans mm 180
Langsvorschubbereich mmfld. 0,039-48
Quervorachubbereich mmfl). 0,0195 -2,4
Eligang langs mmiu. 3000
Eilgang quer mm.min,! 1500
Héchsvorschubskraft - lAngs N 12000
- guer N 7000
Reftstock
Pinolenduichmesser mm 90
Verstellweg der Pincls mm 240
Innenkegel der Pincla MORSE 5
Querverstellung der Finole mm +10
Abmessungen
Breite x Hohe mm 1275 x 1410
Lange for Spitzenwarte.- 1500 mrn 3515
- 2000 mm 4015
- 3000 mm 5015
- 4000 mm 6015
Masse der Maschine
far Spitzenweite - 1500 kg 2940
- 2000 kg 3080
- 3000 kg 3310
- 4000 kg 3560
SONDERZUBEHORA
Universalspannfutter mit 3 oder 4  Backen.

4 - Backenplanscheibe. Planscheibe glatte. Feststehandar
Setezstock for @ 12 - 180 mm. Milaufender Sseizstock
far & 12 - 180 mm. Fastsienender Setzstock fir
e 180 - 320 mm. Hinterer Stahlbalier. Kegellneal
Feststehender Setzstockr @ 180 - 320 mm mit Rollen.
Queranschlag. tikrometrischer Cuer- und
Langsanschlang. Gewindsuhr. MORSE 5 - Rotations-
smitza. Kihlung.

Techniszhe Andenunoen vorbehalen,




