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Sustruh SN 400 N je ureny na obrabanie

hriadefovych a prirubovych suiéiastok

v kusovej a sériovej vyrobe.

UmoZnuje robif:

« vonkajSie i vnutorné sustruzenie valco-
vych, kuzelovych a gulovych pléch

 rezanie zavitov vonkajsich i vnatornych

Vysoku univerzdlnost zarucuje:

Vykon hlavného motora 5,5 kW

¢ VAanie vretena 77 mm

* Robustna liatinova kon3trukcia loze

Vysoky rozsah otacok vretena

12,5 — 2000 min."

* Dosahovana geometricka presnost pod-
la normy STN ISO 1708

¢ Rychloposuvy v oboch osiach

s Jednoduchy systém sustruzenia vSetkych
beZnych druhov zavitov

s Bohaté normaine a zvlastne prisluSenstvo

¢ Moznosti zvlastneho vyhotovenia

Koncepcia sustruhu zodpoveda bezpec-
nostnym a hygienickym predpisom.
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NORMALNE PRISLUSENSTVO

Sprievodna dokumentacia. Redukéna vioz-
ka metricka 90/MORSES. Hrot MORSE 5.
Unasacia doska. Naradie na obsluhu.
Strihovy kolik. Vypinacia paka pri posuvo-
vej skrini, Kryt pre sklu¢ovadlo & 200mm.

The lathe SN 400 N is designed for machi-

ning of shaft and flange shaped workpieces

in single part - to series production.

It allows to carry out following operations:

+ machining of external and internal cylin-
drical, conical and ball shaped surfaces

» cutting of external and internal threads

High grade of universallty assures:

* Main drive output of 5,5 KW

¢ Spindle bore 77 mm

» Heavy duty cast iron machine bed

¢ Wide range of spindle speeds 12,5 to
2000 min’

» High accuracy of the machined surface
according STN ISO 1708

* Rapid traverse of both axes

» Simple cutling system of all common
thread types

» Wide range of standard and optional
accessories

¢ Various machine options

The lathe concept complies with the safe-
ty and hygiene prescriptions.

STANDARD ACCESSORIES

Accompanying documentation. Taper redu-
cing sleeve metric 90 / MORSE 5. Dead
centre MORSE 5. Driver plate. Operator's
tool set. Reserve shear pins. Disengaging
lever at the feed box. 200 mm dia. chuck
cover.

EL torno SN 400 N es destinado a tornear

las piezas de arboles y de brida en la pro-

duccion por piezas y én serie.

Posibilita ejecutar:

* torneo exterior e interior de las superfi-
cies cilindricas, cénicas y esféricas

» fileteado exterior e interior

Alta universalidad es garantizada por:

» Potencia del motor principal de 5,5 kW

s Perforacién del husillo de 77 mm

¢ Construccién de fundicion robusta de la
bancada

» Alto alcance de las revoluciones del hu-
sillo de 12,5 — 2000 min’

» Precisién geométrica alcanzada confor-
me a la norma STN ISO 1708

» Avances rapidos longitudinal y transversal

« Sistema simple del forneado para todas
las clases corrientes de las roscas

s Accesorios corrientes y especiales abun-
dantes

* Posibilidades de la realizacién especial

La concepcion del torno corresponde a los
reglamentos de seguridad y los de higiene.

ACCESORIOS CORRIENTES

Documentacion acompanatoria. Boquilla
de reduccion métrica 90/MORSE 5. Punta
MORSE 5. Plato conductor. Instrumentos
del servicio. Perno de cisallamiento.
Palanca de interrupcién de la caja de avan-
ces. Tapa para el mandril de @ 200 mm.

TRENS, a.s.




Obezny priemer nad lozou
Obezny priemer nad suportom

Obezny priemer v prelomeni loze
Vzdialenost hrotov (VH)

Swing over bed
Swing over cross slide
Swing in bed gap
Distance between centres (DBC)

Ukoncenie vretena - velkost Spindle nose - size

El didmetro orbital sobre la bancada mm 410
La distancia de las puntas (DP)

La parte delantera — tamano

El diametro orbital sobre el soporte mm 225
El diametro orbital en Ia rotura de la bancada.  ~ mm 600

1000, 1500, 2000

8 ISO 702/11l

VHanie vretena Spindle bore La perforacion del husillo mm 77
Vnitorny kuzel metricky  Spindle internal taper metric El cona interior métrico 90
R.PM. ”

Zdvih priecneho suportu

Zdvih noZového suportu
Rozsah priecnych _Jposuvov mm.ot.”
Rychloposuv pozdizny
Rychloposuy prieény

Metrické zavity 29

Metric
Whitworthove zavity 38 poé.zav/1' Whitworth
Modulové zavity 26 Modul

Diametral Pitch 31

Priemar hrotovej objimky
Vnutorny kuzel hrotove| objimky
2dvih hrotovej objimky

Vykon hlavného elektromotora

Sirka x vyska :
_Df#ka pre VH 1000, 1500, 2000

Pre VH 1000, 1500, 2000

Rozsah otacok Spindle speed range

Cross slide travel =~~~
Tool carrier travel

Rozsah pozdiznych posuvov  mm.ot.' Range of longitudinal feeds
Range of cross feeds
Rapid traverse longitudinal
Rapid traverse crosswise

Diametral Pitch 31

Diameter of tailstock sleave
Inside taper of the sleeve
Stroke of tailstock sleeve

Main elektromotor output

Width x height
Leng_lh ace. DBC 1000, 1500, 2000

For DBC 1000. 1500, 2000

29 Las roscas métricas

El alcance de las revoluciones

29 mm

- min.:! 12,5 - 2000

El movimiienta de trabajo del soporte transversal  mm 300

EJ} movimiento de trabajo del soporte de cuchillc mm 140
mm.rev’ El alcance de los avances longitudinales mm.vu 0,039 -4.8
mm.rev’ El alcance de los avances transversales mm.vu’ 0,0195 2,4

El avance rapido longitudinal mm.min.-! 3000

El avance répido transversal mm.min.-! 1500

; ; 0,5-40
38 No. of threads/1’ Las roscas de Whitworth 38 nombre de filets/1' 1-80
26 Las roscas de médulo 26 0.25 -20
2-72

El ancho x la altura

Las roscas Diametral Pitch 31 DP

La longitud de DP 1000, 1500, 2000 mm

Para DP 1000, 1500, 2000

El diametro de la cana de la contrapunta mm 70
El eono interior de la cafa de la contrapunta MORSE 5
La carrera de la cafa de la contrapunta mm 180

La potencia del motor eléctrico principal kW 55

1100 x 1300

kg 1560, 1660, 1745

Upinacia doska hladka. Kryty upinacich dosiek.
Upinacia doska 4- deflustova 3- alebo 4- Zelusfove
univerzalne skiucovadio s prirubou. Opierka pevna
(pohyblivd) @ 10 ~ 115 mm. Opierka pevna o 110 — 180
mm. Valiva viozka pre opierky. Trfi pre montéz upina-
cich dosiek. Zadny nozovy driiak. Pravitko pre sistru-
zenie kuzelov. Suportova bruska. Mikrometricka
narazka pozdizna (prieéna). Zavilové hodinky. Otoday
hrot MORSE 5. Kotevny matarnidl. Priruba pre skluco-
vadlo @ 250 Kryt pre skiucovadlo @ 250. Narazka
prieéna. Prenasacie zanadenie. Chladenie s osvetle-
nim. Predny kry. Suport s loziskom. Zadny kryt.

Palcoveé vyhotovenie stroja. S prednym koncom vrete-
na CAMLOCK 8. Pre iné klimatické podmienky. Pre
rdzne napdjacie napétia a frekvencie. S néastrojovou
hlavou MULTIFIX B, C. S numerickou indikaciou polo~
hy HEIDENHAIN. S nozovym suportom s T—drdzkot.
S nozovym suportom s odskokom. S betonovymi
nphami. S vypinanim ruénych kolies. So spojkou pre
(ezanie zavitov.

Teehnické Gdaje s v detailoch nezavarné.

Plain faceplate. Faceplate guards. 4-jaw taceplate.
3 of 4-jaw universal chuck with flange. Steady and
follow rest dia. 10 - 115 mm. Steady rest dia. 110 - 180
mm. Rest quill with rofling tracers. Mandrel for fithng of
faceplates. Rear 0ol posl. Taper urning attachment.
External grinding attach- ment. Longiludinal {(and
cross) shide mrcrometric stop dogs. Thread cutting
dial. Live cenire MORSE 5. Anchoring materlal.
Clamping flange for 250 mm dia. chuck. Dia. 250 mm
chuck guard. Cross slide stap dog Transport equip-
ment. Cooling device and illumination. Front chip cat-
cher shield. Carrier with bearing. Rear chip guacd.

Inch version. With spindle nose CAMLOCK 8. For spe-
cial climatic condihons for vanous feeding voltages
and freguencies. With a tooihoider MULTIFIX B, C.
With numeric encoder HEIDENHAIN. With a T-slot on
the tool carrier. With rapid run-out too} carrier, With
concrete bases. With disengaging of the handwheels.
With a thread cutting clutch.

Technical specifications are in details not binding.

Plato de sujecidn liso. Tapas de los platos de sujecion.
Plato de sujecion con cuatro mordazas. Mandril universal
de Ues o de cuatro mordazas con bnda. Luneta fija (a seguir)
con ¢ 10 — 115 mm, Luneta fija con @ 110 — 180 mm,
Componente rodadero para las lunetas Mandril para el
montaje de fos platos de sujecldn. Portaherramienta
trasero. Hegla del torneo ds cono. Rectificadora del sopor-
te. Tope micrométrico longitudinal (transversal), Indicador
de rosca. Punia giratona MORSE 5 Matenial de anclaje
Brida para sl mandril con @ 250 mm. Tapa del mandril con
@ 250 mm. Tope transversal. Mecanismo de transmisién.
Retrigeracién con el equipo de alumbrado. Tapa delantera.
Sopaorte con el cojinete. Tapa trasera,

Realizacion en pulgadas de la maquina. Con la parte
delantera del husillo CAMLOCK 8. Para otras condi-
ciones climaticas. Para la tension y la frecuencia de
alimentacién diferenles. Con la cabéza de instrumen-
tos MULTIFIX B, C. Con la indicacion numérica de la
posicion HEIDENHAIN. Con el soporte de cuchillo con
ranura T. Gon el soporte de cuchillo con rebote. Gon
los ples de hormjgén Con el desembrague de 1as rue-
das manuales. Gon el acoplamiento para el fileteado.

Los datos téenicos son facultatives an datalles.




