UNIVERZALNY HROTOVY SUSTRUH

Sustruh SN 500 SA je uréeny na obrabanie

hriadelowch a prirubovyet sifiastok v kusovej

a sériove] vyrobe.

Umoznuje robit:

= vonka|Sie | vnutorné sustruzenie valcowych.
kuzelovych a gufovych pléch

* rezanie zavitov vonkajsich i vnitornych

Wysoku univerzélnost zaruduje:

* VWkon hlavného motora 7.5 kW

¢ fianie vretena 77 mim

* Mesivina liatinova konstrukcia loze

* Vysoky rozsah otadfok vretena
12.5 - 2000 min.*

¢ Dosahovana geometricka presnost podla
normy STN I1SO 1708

¢ Rychlopasuvy v oboch osiach

= Jednoduchy systém sustruzenia vietkych
beznych druhov zévitov

¢ Bohaté normalne a 2vidstne prisluéensivo

¢ Moznosti 2viastneho vyhotovenia

Sustrun SN 500 SA whoevuje poziadavkem EU.

NORMALNE PARISLUSENSTVO

Sprievodna dokumentacia. Redukéné puzdro
da vretena. Hrot MORSE 5. Naradie na obslu-
hu. Strihovy Kolik. Vypinacia paka pri posuvove)
skrini. Kryt pre skluéovadio @ 250 mm.

The SN 500 SA lathe is designed for machi-
ning of flangetype and shaftlike products in
the single-piece and batch production.
It enables to carry out following works:

* exxernal and internal turning of cylindnical,
conic and spherical surfaces
* cutving of external and internal threads

Its mult - purpose use garantees:

* Qutpus of the main drive 7,5 kW

* Spindle bore 77 mm

« Solid cast~ron bed

» Wide spindle speed ranges 12,5 - 2000
rp.m.

¢ High accuracy of the machined surfaces
according STN 1SO 1708

¢ Rapid traverse in both axes

« Simple cutting system of all commaon
threads

* Wide assartiment of standard and special
ACCEeSSores

* Various machine options

The lathe SN 500 SA concept complies with
EU requirements.

STANDARD ACCESSORIES

Accompanying documentation. Spindle bushing.
MORSE 5 centre. Maintenance tools. Shear
pin. Disconnecting lever at the feed box. Guard
for chuck @ 250 mm.

UNIVERSAL CENTRE LATHE
UNIVERSAL-SPITZENDREHMASCHINE

Die Drehmaschine SN 500 SA ist zur Bear-
beitung von Wellen- und Flanschteilen in der
Einzel- und Serienfertigung bestummt.

Sie ermgglicht folgende Arbeiten:

¢ Aufien und Innendrehen von Zylinder-,
Kege!- und Kugelflachen
¢ AuBen- und Innengewindeschneiden

Die Universalitst der Maschine sichern

folgende Kennwerte:

¢ Hauptmotorleistung 7.5 kW

¢ Spindelbohrung 77 mm

* Massives GrauguBbett

e Hoher Drehzahlbereich 12,5 - 2000 min.

* Erreichte geometrische Genauigheit
entspricht der STN ISO 1708

« Eilgang von beiden Achsen

¢ Einfaches system von Schneiden aller
gebrauchlichen Gewindearten

¢ Reiches Standard - und Sonderzubehar-
sortiment

* Madglichkeit von Sonderausfihrungen

Die Drehmaschine SN 500 SA entspricht den

Anforderungen der EG.

NORMALZUBEHOR

Begleitdokumentation. Spindelreduzierhilse.
Zentrierspitze MORSE 5. Montagewerkzeug.
Scherstift. Auslosehebel am Vorschubkasten.
Haube fiir Spannfutter & 250 mm.

i
"




TECHNICKE PARAMETRE

Pracovny rozssh

Dbezny priemer nad lazou

Dbezny priemer nad suportom
Obezny priemer nad whbranim lofe
Uzitoéna dizka vybrania loze
Vzdialenost hrotov [VH]

LRSS S e o SHIE T S

Vreteno

Ukoncenie vretena - velkost
Vrtanie vretena

Vnutorny kuzel

Razsah otaéok

metricky

T S —

Suporty

Zdvih priecneho suportu

. Zdvih naZového suporou

| Rozsah pozdiznych pasuvov
Rozsah priecnych posuvov
Rychlioposuy pozdizny
Rychloposuv priecny

mm.at.’
mm.ot."

Z4viy potet stiipanie (rozsah]
Metricke zavity 29

Whitwarthove zévity 3B potzdv/ 1
Modulove zavity 26

Diametral Pitch =kl

Konik

. Priemer hrotovej objimky
Vnaterny kuzel hrotove] objimky
Zdvih hrotave] abjimky
Pohon

| Vykon hlsvneho elektromotora

Rozmery

Sirka x vySka
Dizka pre VH 1000, 1500, 2000

Hmotnost

HLAVNE FUNKENE A PREVADZKOVE VLASTNOSTI SUSTRUHU

MAIN FUNCTIONAL ANDO WORKING CHARACTERISTICS OF THELATHE
S N 5 D D s A _I-IAIJPTMEFIKMAI.E I.IND BETH!EBSEIGENBGHAFTEI\[ DER MAEI:H _NE

Pre VH ’IOOU 1500, 2000 |

ZVL?AETNE- DHiBLuéENSWQ

Upinacis dosks hiadkﬂ Kr'yt upin. dosky hladkej. Upinacia doska
4 Gefustava. Kryt upin. dosky 4- celustove|. 3- alebo 4- felir
stoveé univerzalne sklucovadio s prirubou. Opierka pevna.
pohybliva @ 15 - 115 mm. Oplerka pevna & 110 - 250 mm.
Opierka pevna, pohyblva s Kadickami pre © 15 - 115 mm.
Opierka pevna s kladickami pre @ 110 - 250 mm, T pre
montaz upinacich dosiek. Zadny nozovy draisk. Pravitke pre
sustruzenie kuzelov. Suportove braska. Mikrometricka
narazka pozdizna, prietna. Zavitové hodinky. Otogny hrot
MORSE 5. Kotevny material. Priruba pre skiucovadla. Kryt pre
skluGovadlo 2. 315 mm. Nardzka prieéna. Unasacia daska.
Prenédsecie zariadenie.

ZVLASTNE VYHOTOVENIA

Palcavé whotovenie stroja. S prednym koncom vretena
CAMLOCK B. Pre in¢ klimatické podmienky. Pre rézne napaja-
cie napatia a frekvencie. § pychlaupinacau hlavou MULTIFIX
S numerickou indikaciou polohy HEIDENHAIN. 5 nozowm
suportom s T - drazkow. So skiopnymi rukovatami.

Pri nakupe ponikame na poziadanie zakaznika wpracovenie
optimalnej technoldgie. zaskolenie obsluhy & technoldga.

Technicke udaje sU v detailoch nezavazne.

Plain faceglate. Guard of plain faceplate. Faceplate - 4
jaws. Guard ot 4 jsws -faceplate. Universal 3 or 4 jawschuck
with Hlange. Steady rest, follow rest & 15 - 115 mm. Steady
rest Z 110 - 250 mm. Steady rest, follow rest with rallers &
15- 115 mn. Steady rest with rollers & 110 - 250 mm. Mandrel
for mounting of faceplates. Rear taol post. Taper turning
awachment. Taplpast grinder: Micrometric stap longitudinal,
cross. Thread cutting indicstor. MDRSE 5 live centre.
Anchoring matenal. Flange for chuck. Guard for chuck @ 315
mm. Cross stop. Carrier plate. Transport equipment.

OPTIONAL VERBIONS

Machine in inch version. With CAMLOCK 8 spindle  nose.
For different ambient conditians. For different driving voltage
and frequency. With guickchucking head MULTIFIX. With
HEIDENHAIN numeric pasition indicatar \With taol rest with
T - slot. Hand wheel with tilting handle.

Un customer’s demand we can elabarate optimal technalagy.
train service and technologist

Technical specifications are in details not binding.

|
TECHNICAL SPECIFICATIONS TECHNISCHE KENNWERTE i 8N 500 E‘.A
S e e i U |_ Hrt AL

Working rangs Arbeitsberaich

1
Swing over bed Umlaufdurchmesser iber Bett mm 505
Swing over cross slide Umlaufdurchmesser uber Support mm 270
Swing in the bed gap Umlaufdurchmesser in der Bekrapfing mm | 700
Useful width the bed gap Nutzweite der Bettkrapfung- mm | 230
Distance between cenres (DBC) Spizenweite (SW) | mm 11000, 1500, 2000

| |

Spindle Spindel ’ ;
Spindle nase - size Spndelnase - Grafe | : B8 1s0 ?DQ/III
Spindle bara Spindelbohrung i mm 77
Spindle taper bore metric Innenkegel metrisch an
Spindle speeds R.PM. Drehzahlbereich ‘ min* | 125 - 2000
Carriages Schlitten i

|
Croas slide travel Verstellwag des Planschiittens ! mm 300
Tool carrigr travel Verstellweg des Oberschlittens I mm 140
Range of longitudinal feeds  mm.rev’ Langsverschubbereich mm,U* 005-64
Range of cross feads mm.rev' Guervorschubberaich mm.U' | 0.025-3.2
Rapid treverse longitudinal Eilgang langs | mmmin? ‘ 3000
Rapid traverse cross Eilpang quer | mm.min.’ 1500
Threads number pitch (range) Gewinden Anzahl GanghBhe (Umfang] | |
Metric threads 28 Metrisches Gewinde 25 mm 05-40
Whitworth A8 na. of threads,/ 1’ Whitwarth - Gewinden 38 Gew-Anz,/ 1" 1-80
Madul thread 26 Moaodul - Gewinden 26 025-20
Diametral Pitch 31 Diametral Pitch a1 0P g.72
Tailstock Reitstock
Diameter of tailstock sleeve Rinolendurchmesser | mem | BO
Inside taper of tailstock sleeve Innenkegel der Pinole | | MORSE S
Stroke of tailstock sleave Verstelweg der Pinole | mm 180
Drive Antrieb |
Main elektromotor output Leistung des Hauptelekcromators kW | 75
Dimensions Abmassungsn | |
Width x height Breite x Hihe mm 1100 x 1525
Length for DBC 1000, 1500, 2000 Lange fir GA 1000, 1500, 2000 mm 2585, 3095, 3595
Weight Gewicht
For DBC 1000, 1500, 2000 Far SW. 1000, 1500, 2000 kg 1785, 1885, 2010

OPTIONAL ACCESBORIES SEO0ONDERZUBEHOR

Planscheibe, glate. Schuzhaube der Planscheibe: 4- Backer-
planscheibe. Schutzhaube der 4Backenplanscheibe. Universal 3-
oder 4- Backenfuter mit Flansch. Feststehender mitaufender
Setzstack fur 7 15- 115 mm. Feststehender Setzstock for (3 110-
250 mm. Feststehender, midaufender Setzstock mit Rollen  fur
@ 15 - 115 mm. Feststehender Setzstock mit Rellen fur & 110 -
250 mm. Montagedorn for PlanscheibhetdintereStahihalter.
Kegellineal. Supportschleffmaschine. Mikrameoiscner Langsan
schlag, Quer-. Gewindeuhr, MORSE 5 Rotationsspitze.
Verankerungsmaterial. Aansch fOr Fuzer Hauke e Spannfutae
@ 315 mm. Queranschlang. Mitnehmerschedbe. Transport-
einrchtung.

SONDERAUSFUOHRUNGEN

Masching in Zollausfuhrung, Mit CAMLOCK 8 Spindelnase,
Fur gndere klimatische Bedingungen. Fir verschiedene
Speisespannungen und Frequenzen. Mit Schrellspannkopf
MULTIFIX. Mit numerischer HEIDENHAIN Positionsnzeige. Mit
Messer-suppart mit der T - Rille. Mk aufklappbarem Geiff,

Beim Einkauf an Anfrage von Kunde hbieten wir Ausarbeitung
opumale Bearbeitungstechnalogie, Schulung der Bedienung und
Technologie.

Die technische Angaben sind in Datails unverbindlich.
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