UNIVERZALNY HROTOVY SASTRUH
UNIVERSAL CENTRE LATHE
UNIVERSALSPITZENDREHMASCHINE

Suastruh SN 400 S je uréeny na obrabanie

hriadefovych a prirubovych sugiastok

v kusovej a sériovej vyrobe.

Umoz2nuje robit:

» vonkajSie i vnatorné sustruzenie valco-
vych, kuzelovych a gulovych ploch

¢ rezanie zavitov vonkajSich i vnutornych

Vysoku univerzalnost zaruéuje:

Vykon hlavného motora. 7,5 kW

Vftanie vretena 77 mm

Robustna liatinova konstrukcia loze

Vysoky rozsah otaéok vretena

12,5 — 2000 min."

» Dosahovana geometricka presnost pod-
fanormy STN ISO 1708

» Rychloposuvy v cboch osiach

¢ Jednoduchy systém sustruzenia vSetkych
beZnych druhov zavitov

» Bohaté normalne a zvlastne prislusenstvo

» Moznosti zvlastneho vyhotovenia

Sustruh SN 400 S vyhovuje poziadavkam
EU.

NORMALNE PRISLUSENSTVO

Sprievodna dokumentacia. Redukéné
puzdro vo vretene. Hrot MORSE 5,
Unéasacia doska. Naradie na obsluhu.
Strihovy kolfk. Vypinacia paka pri posuvo-
vej skrini. Kryt skludovadia.

The SN 400 S lathe is designed for machi-
ning of flange-type and shaft-like products
in the single-piece and batch production.
It enables to carmry out following works:

¢ external and internal turning of cylindrical,
conic and spherical surfaces
» cuiting of external and internal threads

Its multi - purpose use garantees:

Output of the main drive 7,5 kW

Spindle bore 77 mm

Heavy duty cast iron bed

Wide spindle speed ranges 12,5 — 2000

r.p.m.

« High accuracy of the machined surfaces
according STN ISO 1708

+ Rapid traverse in both axes

» Simple cutting system of all common
threads

» Wide assortiment of standard and special
accessories

» Various machine options

The lathe SN 400 S concept complies with
EU requirements.

S=ilh SR

STANDARD ACCESSORIES

Accompanying documentation. Spindle
bushing. MORSE 5 centre. Carrier plate.
Maintenance tools. Shear pin. Disconnec-
ting lever at the feed box. Chuck guard.

SN 400 5
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Die Drehmaschine SN 400 S ist zur Bear-

beitung von Wellen- und Flanschtsilen in

der Einzel- und Serienfertigung bestimmt.

Sie ermoglicht folgende Arbeiten:

¢ Auflen und Innendrehen von Zylinder-,
Kegel- und Kugelflachen

¢ Auf3en- und Innengewindeschneiden

Die Universalitit der Maschine sichern
folgende Kennwerte:

* Hauptmotorieistung 7,5 kW

» Spindelbohrung 77 mm

s Robustes GrauguBbett

Hoher Drehzahlbereich 12,5 — 2000 min.*

Erreichte geometrische Genauigheit

entspricht der STN ISO 1708

s Eilgang von beiden Achsen

¢ Einfaches system von Schneiden aller
gebrauchlichen Gewindearten

* Reiches Standard - und Sonderzubehér-
sortiment

« Mdaglichkeit von Sonderausfiihrungen

Die Drehmaschine SN 400 S entspricht
den Anforderungen der EU.

NORMALZUBEHOR

Begleitdokumentation. Spindelredu-
zierhllse. Zentrierspitze MORSE 5.
Mitnehmerscheibe. Montagewerkzeug.
Scherstift. Auslésehebel am Vorschub-
kasten. Spannfutterschutzhaube.

TRENS, a.s.




Obezny priemer nad lozou

Swing over bed

Umlaufdurchmesser uber Beft

mm
‘Obezny priemer nad suportom Swing over cross sfide Umlaufdurchmesser Gber Support mm 225
Obezny priemer v prelomenti loZe Swing in bed gap Umlaufdurchmesser in der Bettkropfung mm 600
Vzdialenost hrotov (VH) Distance between centres (DBC) mm 1000, 1500, 2000

Ukonéenie vretena - velkost

Spindle nose - size

Spitzenwelte (SW)

Spindelnase - Groe

Vftanie vretena Spindle bore Spindelbohrung
Vnutorny kuzel metricky  Spindle taper bore metric Innenkege!
Rozsah otagok Spindle speeds R.PM. Drehzahlbereich

Zdvih prieéneho suportu

Cross slide travel

Varstellwag des Planschlittens mm 300

8180 702/

mm 77
metrisch 90
min,-!

12,5 - 2000

Zdvih nozového suporty Tool carrier travel Verstellweg des Oberschiittens. mm 140
Rozsah pozdfznych posuvov mm.ot.”  Range of longitudinal feeds mm.rev’ Langsvorschubbereich mm.U’ 0,039 -48
Rozsah prietnych posuvov.  mm.ot.'  Range of cross feeds mm.rev' Quervorschubbereich mm.U’ 0,0195 -2,4
Rychloposuv pozdizny Rapid traverse longhtudinal Eilgang langs mm.min.-! 3000
Rychlopostuy prietny Rapid traverse cross Eilgang quer mm.min.-! 1500

Metrické zavity 29
Whitworthove zavity 38 pod.zav/1’
Modulové zavity 26
Diametral Pitch 31

Priemer hrotovej objimky

Metric threads 29

Whitworth
Modul thread 26
Diametral Pitch 31

Diameter of tailstock sleeve

) Matrisches Gewinde
38 no. of threads/1’
Modul - Gewinden
Diametral Pitch

Vniitorny kuzel hrotovej objimky Inside taper of tailstock sleeve Innenkegel der Pinole

Zdvih hrotovej objimky

Sirka x vyska
uﬂmpreVH 1000, 1500, 2000

Pre VH 1000, 1500, 2000

Upinacia doska hladka. Kryt upin. dosky hiadkej.
Uplinacia doska 4- Eelusfova. Keyt upin. dosky 4- &elu-
stovej. 3- alebo 4- Celusfové univerzélne sklucéovadlio
s prirubou. Opierka pewna (pohybliva) @ 10 - 115 mm.
Oplerka pevnd @ 70 - 220 mm. Opierka pevna (pohyb-
Iva) 5 kladiGkami pre ¢ 10 - 115 mm. Opierka pevna s Ka-
dickami pre e 70 - 220 mm. Td pre montaz upinacich
dosiek. Zadny nozovy drziak. Pravitko pre sustruzenie
kuzalov. Suporiova briska. Mikrometrickd narazka
pozdizna (prieéna). Zavitové hodinky. Otoény hrot
MORSE 5. Kotevny material. Priruba pre sklucovadio
@ 250. Kyt pre skiucovadla @ 250. Naraika priecéna.

Palcové vyhotovenie stroja. S prednym koncom vrete-
na CAMLOCK 8. Pre iné klimatické podmienky. Pre
rézne napajacie napatia a frekvencie. Hydraulické upi-
nanie obrobku. § nastrojovou hlavou MULTIFIX C.
S numerickou indikéciou polohy HEIDENHAIN. S no-
zovym suportom s T - drazkou. S nozovym suporiom
s odskokom. S belénovymi nohami.

Pri nakupe ponukame na poziadanie zakaznika vypra-

covanie optimalinej technologie, zaskolenie programa-
tora, obsluhy a technoléga.

Tochnicks idaje st v detaik R s

Stroke of tailstock sleeve

Width x height _
Length for DBC 1000, 1500, 2000

For DBC 1000, 1500, 2000

Breite x Hohe

- 4 Jaws. Guard of 4 jaws -facaplate. Universal 3 or 4
faws-chuck wilh flange. Steady rest (follow rest) o 10 -
11S mm. Steady rest o 70 - 220 mm. Steady rest
(follow rest) with rollers ¢ 10 - 115 mm, Steady rest with
rollers o 70 - 220 mm. Mandrel for mounting of face-
plates. Rear too! post. Taper luraing attachment.
Toolpost gnnder. Micromelric stop longltudinal, cross.
Thread cutting Indicalor. MORSE 5 live centre.
Anchorlng malerlal. Flange for chuck & 250. Guard for
chuck @ 250. Cross slop.

TONAL

Machine in inch varsion. With CAMLOCK 8 spindle
nose. For different ambient conditions. For different
driving voltage and frequsncy. Hydraulic tool clamping.
With MULTIFIX C tool head. With HEIDENHAIN
numeric position indicator. With tool rest with T - slot.
With tool carrier with off-sel. With concrete legs.

We offer on customer demand In buying the design of
optimal technology, training ol programmer, service
and technologist.

Technical specifications are in detalls not binding.

Whitworth - Gewinden 38

Pinolendurchmesser
Verslellweg der Pinole

Leistung des Hauptelekiromolors
Lange for SW 1000, 1500, 2000

Fir SW. 1000, 1500, 2000

Plain faceplate. Guard of plain faceplate. Faceplate Planscheibe, glate. Schutzhaube der Planscheibe. 4 -

mm 05 -40

Gew.-Anz./1'

mm 70
MORSE 5
mm 180

Backenplanscheibe. Schuzhaube der 4-Backenplanscheibe.
Universal 3- oder 4- Backenhutter mit Flansch. Feststehender
(mittaufender) Setzstock fir & 10 - 115 mm. Feststehender
Setzstock fir o 70 - 220 mm. Feststehendar (mitlaufender)
Setzstock mit Rollen fir o 10 - 115 mm. Feststehendar
Selzstock mit Rollen fir o 70 - 220 mm. Montagedomn #r
Flanscheiben. Hinterer Stahlhalter. Kegsllineal.
Supporischleifraschine. Mikrometrischer Léngsanschlag,
{Quer-). Gewindeuhr. MORSE 5 Rotationsspilze.
Verankerungsmaterial, Flansch fiir Futter 8 250. Haube fir
Spannfutter o 250. Queranschlang.

Maschine in Zollaustohrung. Mit CAMLOCK 8
Spindelnase. Far andere klimatische Bedingun-
gen. Fir verschiedene Speisespannungen und
Frequenzen. Hydraulische Spannung des Werk-
stiickes. Mit MULTIFIX C -~ Werkzsugkopf. Mit nume-
rischer HEIDENHAIN Positionanzeige. Mit Messer-
support mit der T - Rille. Mit Oberschliten mit
Rickzug. Mit Betonfafien.

Bein Einkauf an Anfrage von Kunde bieten wir
Ausarbeitung optimale Bearbeitungstechnologio.
Schulung des Fachpersonals wie Programmator,
Bedienung und Technologia.

Die technische Angaben sind in Oetsils unverbindlich.
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